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@ Abstreifvorrichtung fur Forderbander 

® Abstreifvorrichtung fur Forderbander 

in einer Abstreifvorrichtung fur Forderbander mit Ab- 
streifsegmenten, die im Betriebszu stand quer zur Bewe- 
gungsrichtung eines Forderbandes aneinander angren- 
zend nebeneinanderliegen und an das Forderband an- 
preBbar sind und mit Tragelementen, an denen die Ab- 
streifersegrnente befestigt sind und deren Stellung und/ 
oder Lage zum Forderband einstellbar ist, weisen die Ab- 
streifersegmente jeweils einen elastischen Grundkorper, 
der an einem Tragelement individuell losbar befestigt ist 
und ein Verschleiftelement auf, das an dem Grundkorper 
individuell losbar befestigt und an das Forderband an- 
pre&bar ist. Es wird auch eine Anordnung zum Abstreifen 
von an einem Forderband anhaftendem Material mit ei- 
ner solchen Abstreifvorrichtung vorgeschtagen. 
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Bcschrcibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Abstreifvorrichtung 
fiir Forderbander, mit Abstreifersegmentem die im Betriebs- 
zusiand quer zur BewegUDgsrichtung eines Forderbandes 
aneinander angrenzend nebeneinanderiiegen und an das 
Fdrderband anpreBbar sind, und mit Tragelementen, an de- 
nen die Abstreifersegmente befestigt sind und deren Stei- 
lung und/oder Lage zum Forderband einstellbar isL Die Er- 
findung bezieht sich auch auf eine Anordnung zum Abstrei- 
fen von an einem Forderband anhaftendem Material mit sol- 
chen Abstreifvorrichtungen. 

Derartige Abstreifvorrichtungen dienen zum mechani- 
se hen Reinigen stark verschmutzter Transport- bzw. Forder- 
bander, die beispielsweise im Berg- und Tagebau eingesctzl 
werden. Die Forderbander transportieren das Fordergut ent- 
lang einem Obertrum bis zu einem Umlenkbereich, in dem 
die Forderbander um eine UmlenkroUe herum gefiihrt wer- 
den und dabei das Fordergut in eine ObergabesieUe abwer- 
fen. Enllang einem Untertrum laufen die Forderbander wie- 
der zuriick. Durch die zwischen den Abstreifersegmenten 
und dem laufenden Forderband erzeugte Reibung wind die 
Reinigungswirkung ausgeiibt Neben den Reibungskraften 
treten als Belastung zwischen den Abstreifersegmenten und 
dem Forderband noch Anfahr-/Schubkrafte sowie Bandun- 
ebenheiten, Bandschaden (wie z. B. Locher) und starke Vi- 
brationen auf, so daB auBer einer reinen Gleitreibung zwi- 
schen Abstreifersegmenten und Fdrderband punktueU auch 
betrachtliche Schlagbeanspruchungen auftreten. Diese Be- 
lastungen sind betrachtlich, da die Forderbander zum Teil 
mit hohen Bandgeschwindigkeiten von etwa 5-8 m/s so- 
wohl im Sommer- als auch im Winterbetrieb sowie unter un- 
terschiedlichsten klimatischen Bedingungen laufen. 

Aufgrund der relativ groBen Toleranzen sind diese Bcla- 
stungen im Umlcnkbcreich am groBten. Wenn die Umlenk- 
trommel ballig ausgebildet sind, um einen moglichst zentri- 
schen Lauf der Transport- bzw. Forderbander zu erzielen, 
kann es infolge der vorstehend geschilderten Belastungen 
vorkommen, dafi die Bander "wandern". Die Umlenktrom- 
meln laufen in der Praxis zudem nicht exakt rund, so daB die 
Abstreifvorrichtungen ublicherweise im Untertrumbereich 
angeordnet werden. 

Ein Einsatz im Umlenkbereich, der auch Vor-Kopf-Be- 
reich oder Frontbereich bezeichnet wind, ist jedoch gUnsti- 
ger, da das mit der Abstreifvorrichtung vom Forderband ab- 
gestreifte Material dann gleich direkt in die Obergabestelle 
hineinf alien kann. 

Es sind auch bereits im Vor-Kopf-Bereich eingesetzte Ab- 
streifvorrichtungen bekannt. Zur Erhohung der Beanspruch- 
barkeit bestehen deren Abstreifersegmente aus monolithi- 
schen Kunststoffformteilen. Wenn diese Abstreifersegmente 
ihren Anstellwinkel zum Forderband bzw. zum Vor-Kopf- 
Bereich mit der Zunahme des VferscbleiBes, d. h. mit der 
Materialabnahme des Kunststoffformteils, verandern, ste- 
hen sie wegen der zum Teil betrachtlichen VerschleiBwege 
zunehmend steiler und aggressiver am Forderband an, je 
mehr das Formteil verscbUssen ist. Dieses hat zur Folge, daB 
die Flexibilitat und Elastizitat des urspriing lichen unver- 
schlissenen Formteils irnmer mehr abnimmt und sich das 
Formteil beispielsweise derart deformiert, daB es zwischen 
dem Vor-Kopf-Bereich bzw. der Abwurf trommel und dem 
Tragersystem der Abstreifvorrichtung hineingezogen wird. 
Es kann auch aus dem Tragersystem aus- oder abbrechen 
oder aufgrund der verringerten Abstreifersegmentlange und 
der damit verbundenen Flexibilitatsabnahme aggressiver bei 
Forderbandunebenheiten reagieren und Schaden am Forder- 
band verursachen. Die Abstreifervorrichtung kann ihre 
Funktion dadurch verlieren, und die entstandenen Schaden 


miissen behoben werden. Die Forderbander sind tcilweise 
mehrere Kilometer lang, und die Rcparatur bzw. das Aus- 
wechseln eines beschadigten Forderbandes bringl einen er- 
heblichen Arbeits- und Zeitaufwand mit sich. 
5 Aus der US 4 917 231 ist eine Abstreifvorrichtung be- 
kannt, deren Abstreifersegmente aus den besagten monoli- 
thischen KunststoffTormteilen bestehen. Die Abstreiferseg- 
mente sind auf einem gemeinsamen, quer zur Bewegungs- 
richtung des Forderbandes verlaufenden Quertrager befe- 

10 stigt und werden von dicsem an das Forderband angedruckt. 
Nachtcilig ist dabei, daB ein fur alle Abstreifersegmente 
gleichmaBiger AnpreBdruck nur fur neue und plane Forder- 
bandoberflachen vorhanden ist Sobald der Forderbandver- 
schleiB einsetzt, der hauplsachlich im mittleren Bereich des 

15 Forderbandes auftritt, fiihri dies im weiteren Betriebsverlauf 
dazu, daB die mittigen Abstreifersegmente mit immer gerin- 
gerem AnpreBdruck auf der verschmutzten eingewolbten 
Forderbandoberflache aufliegen. Hierdurch wird die Reini- 
gungsintensitat deutlich reduziert Werden nun iiber den 

20 durchlaufenden Quertrager alle Abstreifersegmente gemein- 
sam im gleichen Ma Be nachgespannt, um in Forderband- 
mitte den urspriinglichen AnpreBdruck zu erzeugen, bedeu- 
tet dies fur die auBen auf der unverschlissenen Forderband- 
oberflache anliegenden Abstreifersegmente, daB deren An- 

25 prcBdruck unnotig hoch ist, da doit relativ wenig Ver- 
schmutzung anfallt, wodurch die Abstreifersegmente zu 
schnell verschlissen werden. Aufgrund des uber die Breite 
des Forderbandes unterschiedlichen VerschleiBes der Ab- 
streifersegmente ist es erforderlich, wenn ein Abslreiferseg- 

30 ment verschlissen ist, zum Austauscb des einen Abstreifer- 
segments alle Abstreifersegmente auszubauen und zu erset- 
zen. Altemativ ware es noch moglich, diejenigen Abstreifer- 
segmente, die weniger verschlissen sind, nachzuschleifen, 
bis ein einheitlicbes Niveau errcicht ist Beide Alternativen 

35 sind sehr Zeit- und arbeitsaufwendig. Entsprechendes gilt, 
wenn ein Abstreifersegrnent zerstort wird, beispielsweise 
durch einen an dem Forderband anhaftenden groBen Korper, 
etwa durch einen Stein oder dergleichen. 

Hier soil die Erfindung Abhilfe schaffen und cine gat- 

40 tungsgemaBe Abstreifvorrichtung so verbessern, daB ihre 
Reinigungsleistung erhoht ist und dabei ihre Standzeit ver- 
langert und der Warning saufwand verringert ist. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe bei einer Abstreif- 
vorrichtung der eingangs genannten Art dadurch gelost, daB 

45 die Abstreifersegmente jeweils einen elasuschen Grundkor- 
per, der an einem Tragelement individuell losbar befestigt 
ist, und eine Abstreiflamelle bzw. ein VerschleiBelement 
aufweisen, die bzw. das an dem Grundkorpcr individuell 
losbar befestigt und an das Fdrderband anpreBbar ist. 

50 Eine erfindungsgemSfie Abstreifvorrichtung kann sich 
auf sich andemde bzw. unterschiedliche Forderrnaterialien, 
Forderbandzustande und sonstige in der Praxis auftretende 
Bedingungen einstellen bzw. diesen ohne weiteres angepaBt 
werden. ErfindungsgemaB ist das Abstreifersegrnent in ei- 

55 nen Grundkorper und ein eigentliches VerschleiBelement 
geteilt, die funktionell voneinander getrennt sind, d. h., nur 
das eigentliche VerschleiBelement verschleiBL Wegen der 
gleichbleibcnden Geometrie des Grundkorpers ist der An- 
stellwinkel der VerschleiBelemente zum Forderband im we- 

60 sendichen nur von der GroBe bzw. Lange der VerschleiB- 
zone abhangig. Die entscheidende Hebellange des Grund- 
korpers bleibt konslanl, d. h. eine aggressive Anstellung der 
VerschleiBelemente zum Forderband wird vermieden. 
Hierzu kann auch eine entsprechende Formgebung der Ver- 

65 schleiBelemente, beispielsweise eine kurvenformig geome- 
trische Formgebung, und/oder eine stufenlose Veranderung 
des AnpreBdruckes beitragen. 

Da die Abstreifersegmente einen an einem Tragelement 
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individuell losbar bcfestigten Grundkorper sowie cin Ver- 
se hi ei Bel ement aufweisen, das wiederum an dem Grundkor- 
per individuell losbar befestigt ist, konnen die Abstreifer- 
segmente im angestellten bzw. eingebauten Zustand jeweils 
einzeln oder auch nur Teile eines Abstreifersegments ein- 
fach und schnell modular ausgetauscht und erneuert werden. 
So mussen bei einem un terse hiedlichen VerschleiB der Ab- 
slreifersegraenlc z. B. nicht mehr das TYagsystem und aile 
Abstreifersegmente ausgebaut werden, sondern es konnen 
gezielt bei den betroffenen Abstreifersegmenten nur die 
VerschleiBelemente ausgetauscht oder nachgestellt werden. 
Auf diese Weise konnen alle VerschleiBelemente langs der 
Breite des FSrderbandes mit einem im wesentlicben glei- 
chen AnpreBdruck an liege n t so daB ein ubermaBiger Ver- 
schleiB der wenigcr beanspruchten VerschleiBelemente ver- 
mieden wird. 

Die Grundkorper und die VerschleiBelemente konnen 
aber auch individuell auf die aktuelle Verschmutzungssitua- 
tion die ge wunschte Reinigungswirkung im eingebauten Zu- 
stand eingestellt und justiert werden. Unterschiedliche Ma- 
terial en fur Grundkorper und VerschleiBelemente konnen 
iiber die Breite des Forderbandes vorgesehen sein, und auch 
in den Kombinationen Gmndkorper/VerschleiBelement 
selbst kann die Materialwabl nachtraglich geandert werden. 
Hierdurch wird in den stark verschmutzen Forderbandberei- 
chen eine hohe Reinigungslei stung erzielt und in den weni- 
ger stark verschmutzten Forderbandbereicben aufgrund des 
nicht ubermaBigen AnpreBdrucks das Forderband geschont. 
Es konnen auch VerschleiBelemente, die beispiels weise an 
Randbereichen des Forderbandes weniger belastet werden 
und einen geringeren VerschleiB mit hoheren Standzeiten 
aufweisen, nachtraglich mit neuen VerschleiBelementen in 
Forderbandmitte kombiniert werden, d. h. die VerschleiB- 
elemente in den Randbereichen kdnnen zu einem hoheren 
Grad ausgenutzt werden. Sollte eines der Abstreiferseg- 
mente komplettzerstort sein, d. h. auch der Grundkorper be- 
schadigt oder durch Materialermudung unbrauchbar sein, 
kann ebenso problemlos dieses einzelne Abstreifersegment 
ersetzt werden, ohne daB die komplette Abstreifvorrichtung 
demontiert werden muB. Vorteilhaft ist, daB sich der Grad 
der Forderbandreinigung durch unterschiedliche Vbrspann- 
krafte zusatzlich individuell optimieren lafit 

Aufgrund der unter Vorspannung stehenden elastischen 
Grundkorper werden die VerschleiBelemente in gewissen 
Grenzen quasi automatisch nachgestellt bzw. justiert, so daB 
auch bei mangelnder oder uberhaupt nicht stattfindender 
Wartung, Pflege und Kontrolle iiber einen langeren Zeit- 
raum hinweg auch bei ungunstigen Betriebsbedingungen 
eine hohe, das Forderband schonende Reinigungsleistung 
erzielt wird. Da der Grundk6rper elastisch ausgebildet ist, 
kdnnen die Abstreifersegmente zudem auBerst flexibel auf 
die einwirkenden Belastungen reagieren. Auf diese Weise 
wird ein "Eindrehen" der Abstreifersegmente im Fall von 
Oberbeanspruchung bzw. Verhakung/Gurtschaden etc. weit- 
gehend verhindert Sollten beispielsweise am Forderband 
Verkrustungen anhaften, ist der elastische Grundkorper in 
der Lage, diesem Hindernis auszuweichen bzw. nachzuge- 
ben und so eine Beschadigung des Forderbandes durch z. B. 
Aufschlitzen, Riefen, etc. und/oder auch eine Beschadigung 
anderer Anlageoteile, wie Tromrneln und Trommelbelage 
etc., weileslgehend auszuschlieBen. Dies bedeutet, daB der 
elastische Grundkorper im Kollisionsfall keinen Schaden 
anrichten wird, sondem gegebenenfalls nur verschleiBen 
wird. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung 
weisen die Tragelemente einen ihnen gemeinsamen, quer 
zur Bewegungsrichtung des Forderbandes durchlaufenden 
Quertrager auf. Die jeweilige Abstreifvorrichtung kann 


hierdurch als Modul auf einfache Weise individuell montiert 
oder demontiert werden. 

Vorteilhafterweise ist dabei am Quertrager zur Befesti- 
gung der Grundkorper eine diesen gemeinsame Lasche an- 
5 gebracht. Eine solche Durchgangslasche erhohl zudem die 
Festigkeit des Quertragers, so daB dieser mit einem kleine- 
ren Querschnitt ausgelegt werden kann, ohne daB die zulas- 
sigen Durchbiegungen uberschritten werden. Ferner wird 
durch diese Ausgestaltung das Gewicht der Tragelemente 

10 insgesamt verringert, so daB die Abstreifvorrichtung einfa- 
cher gchandhabt werden kann. 

In einer alternativen, ebenfalls bevorzugten Ausfuhrungs- 
form der Erfindung sind die Tragelemente benachbarter Ab- 
streifersegmente voneinander getrennt ausgebildet. Mil die- 
ts sen MaBnahmen sind auch die Tragelemente ebenso wie die 
Abstreifersegmente modulartig ausgelegt und individuell 
austauschbar oder an gegebene Anforderungen anpassbar, 
beispielsweise zueinander versetzbar. 

In weiterer Ausbildung der Erfindung kann vorgesehen 

20 sein, daB die Abstreifersegmente unterschiedliche Ver- 
schleiBleistenhohen aufweisen. 

In weiterer giinstiger Ausgestaltung der Erfindung weisen 
die Tragelemente jeweils eine quer zur Bewegungsrichtung 
des Forderbandes verlaufende Langsachse auf, sind sie urn 

25 ihre Langsachsen drehbar gelagert und ist auf sie cin Dreh- 
moment aufbringbar, mit dem die zugehorigen VerschleiB- 
elemente mit einem vorgegebenen Druck an das Forderband 
anlegbar sind Der AnpreBdruck der VerschleiBelemente an 
das Forderband kann auf diese Weise bequem stufenlos ein- 

30 gestellt und auch nachgestellt werden. 

Dabei wird besonders bevorzugt das Drehrnoment durch 
eine an einem Hebelarm wirkende Federkraft auf die Trag- 
elemente aufgebracht, wobei sich das Drehrnoment mit dem 
VerschleiBweg des VerschleiBelementes andert, uud andert 

35 sich die GrbBc der Anlagcflache des VerschleiBelementes 
langs des VerschleiBweges und ist die Anderung derart auf 
das jeweilige Drehrnoment abgestimmt, daB der AnpreB- 
druck im wesentlichen konstant bleibt. Die Vorspannung 
kann anstatt durch eine Feder z. B. auch durch cin Schraub- 

40 element erfolgen. 

Es ist jedoch auch moglich, das Drehrnoment durch eine 
an einem Hebelarm wirkende Federkraft auf die Tragele- 
mente aufzubringen und dabei die Anlagcflache des Ver- 
schleiBelementes langs des VerschleiBweges konstant aus- 

45 zubilden und die Federkennlinie der Federkraft derart aus- 
zulegen, daB der AnpreBdruck im wesentlichen konstant 
bleibt 

Altcrnativ kann der AnpreBdruck auch durch pneumati- 
sche, elektrische oder elektronische Steuerung einstellbar 
50 sein. 

Vorzugs weise ist jeder Grundkorper langlich, im einge- 
bauten Zustand der Langserstreckung des Forderbands fol- 
gend, ausgebildet und zur vom Forderband abgewandlen 
Seite hin biegeelasdsch und/oder schubelastisch verformbar. 

55 Hierdurch kann problemlos eine ausreichend groBe Ver- 
formbarkeit der Grundkorper quer zur Ebene der Forderban- 
der erzielt werden. 

Wenn der Grundkorper aus verschleiBfahigem Material 
gebildet ist, wird eine Beschadigung des Forderbandes und/ 

60 oder anderer Anlageteile weitestgehend vermieden, falls das 
VerschleiBelement soweit verse hlissen oder zerstort ist, daB 
der Grundkorper selbst zur Anlage an dem Forderband 
kommL 

Vorteilhaft ist es, wenn jeder Grundkorper ausschlieBIich 
65 aus Kunststoff besteht. Hierdurch werden im Kollisionsfall 
Beschadigungen des Forderbandes durch die Abstreiferseg- 
mente weitestgehend vermieden, die ansonsten durch bei- 
spielsweise Stahleinlagen oder -ummantelungen verursacht 
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werden konntcn, Dabei konnen in dcm Grundkorpcr durch- 
aus z. B. Glasfasem als Bewchrung angeordnct scin, um die 
notwendige Slabilitat zu erreichen. 

Vorteilhaf t ist es, wcnn der Grundkorpcr mit seinem zuge- 
horigen Tragelement z. B. verschraubt ist. Eine einfache 
AustauschmogHchkeit ist dann gegeben. 

Vorzugsweise ist auch das VerschleiBelement mit dem 
Grundkorpcr verschraubt, wobei in dem Grundkorper Ge- 
windebohrungen und in dem VerschleiBelement Langlocher 
vorgeschen sind, die sich zur an das Forderband anlegbarcn 
Flache des VerschlieBclementes hin erstrecken. Mit dicsen 
MaSnahmen kann die relative Lage zwischen VerschleiBele- 
ment und Grundkorper leicht verandert werden, indem das 
VerschleiBelement mittels seiner Langlocher relativ zu den 
Gewindebohrungen bzw. Schraubcn verschoben wird. Ein 
Einstellen bzw. Nachstellen der VerschleiBelemente hin- 
sichtlich ihrer SteUung zum Forderband ist so problemlos 
moglich. Neben der Langlochverschraubung sind aber auch 
komplexere stufenlose Nachstellmogiichkeiten anwendbar. 

Dabci ist bcvorzugt in den einandcr zugewandten Flachen 
des VerschleiBelementes und des Grundkorpers ein Rillen- 
bzw. Zahnrastcr ausgebildet. Eine sichere rutschfeste Ver- 
bindung zwischen VerschleiBelement und Grundkorper wird 
durch die Ausbildung einer kraft- und formschlussigen Ver- 
bindung gewahrleistet. 

In einer vorteilhaf ten Ausfuhrungsform der Erfindung 
weist der Grundkorper mindestens eine fensterartige Off- 
nung auf, durch die abgestreiftes Material hindurchflieBen 
kann. Durch solch ein Fenster konnen starke Verschmutzun- 
gen und Anbackungen am Forderband besser abgleiten, so 
daB ein sich aufbauender Druck besser ausgeglichen werden 
kann. Bei geschlossenen Abstreifersegmenten k6nnen sich 
Restverschmutzungen, die vom Forderband mitgezogen 
werden, zwischen Forderband und Abstreiferscgment sam- 
meln. Dieses fuhrt im aUgemeinen dazu, daB die VerschleiB- 
elemente nicht mehr vollstandig am Forderband anliegen 
und sich teilweise vom Forderband abheben, was zu einem 
erhohten AnpreBdruck und zu einem erhohten VerschleiB 
des Forderbandes unter der verbleibenden Anlageflache der 
VerschleiBelemente fuhren kann. Verkrusten die Verschmut- 
zungen verstarkt zwischen den elastischen Grundkorpem 
und dem Forderband, so fuhrt dieses zu einer Versteifung 
und Reduktion der Nachstellfahigkeit/Elastizitat des Ab- 
streifersegments. 

Zudem kann bei Ausbildung von Fenstem in den Grund- 
korpem die Befestigung des VerschleiBelementes vielfalti- 
ger gestaltet und erleichtert werden, d. h. geeignete Ver- 
schraubungen und Verstarkungerj/Vcrstrebungen fur cine 
stabile und dem KraftfluB angepaBte Krafttibertragung kon- 
nen vorgenommen werden. Auch konnen Wartungs- und 
Reinigungsarbeiten an der Abstreifvorrichtung und/oder am 
Forderband im Umfeld der Abstreifvorrichtung leichter 
durchgefuhrt werden, wie z. B. der Austausch von Ver- 
schleiBelementen oder einzelner Grundkorper, da auch ohne 
Demontage aller Abstreifersegmente oder gar der gesamten 
Abstreifvorrichtung die einzelnen Komponenten besonders 
bequem zuganglich sind. 

Ein weiterer Vortcii der Anordnung von Fenstem in den 
Grundkorpem liegt darin, daB die Abstreifvorrichtung auch 
im Reversierbetrieb, d. h. bei wechselnder Forderbandlauf- 
richtung eingesetzt werden kann. So lassen die Grundkorper 
mil angeflanschtem VerschleiBelement eine VergroBerung 
des Abstandes zum Forderband sowie die Wahl einer Ver- 
schleiBelementgeometrie zu, bei der in AbhSngigkeit vom 
Abstand zum Forderband der Einstellwinkel zu diesem nicht 
zu spitz ist, d. h. ausreichend Raum flir die Flexibilitat der 
Abstreifersegmenle und genug Platz fur das abgestreifte, 
hcrabfallendc Material vorhanden ist, und/odcr kann wegen 


der Offnungcn das abgestreifte Material auch dort zusatzlich 
abflieBen. Aufgrund der Druckrcgulierung und der flexiblen 
Ausweichmoglichkeit durch die elastischen Grundkorper ist 
daher auch ein Einsatz der Abstreifvorrichtung im Rever- 
5 sierbetrieb moglich. 

Die mindestens eine fensterartige Offnung kann dabei 
vorzugsweise einwarts vom AuBenrand des Grundkorpers 
angeordnet sein, oder es sind alternativ - in ebenfalls vor- 
teilhafter Weise - jeweils in den den Nachbar-Grundkorpem 

10 zugewandten Ran dem eines Grundkorpers Offnungen vor- 
geschen, so daB zwei benachbarte Grundkorper gemcinsam 
eine fensterartige Offnung ausbilden. Im letzteren Fall ist 
der Grundkorper biigel- oder saulenartig bzw. in Form eines 
Doppel-T ausgebildet, wodurch der Grundkorper lorsions- 

15 elastischcr wird und sich den Forderbandgegcbcnheilen bes- 
ser anpassen kann. 

Bei langsamen Forderbandem mit Abwurfparabelverlau- 
fen nahe der Forderbandoberflache, bei denen es erforder- 
lich ist, die Abstreifersegmente in Vor-Kopf-Bereich in der 

20 Nahe des Obertrurns am Forderband angreifen zu lassen, 
kann es vorteilhaft sein, die Offnungen wieder zu schlieBen. 
Bei iibermaBigen Verkrustungen zwischen Forderband und 
Grundkorper kann dann gegebenenfalls das Einschubele- 
rnent aus der Offnung herausgedruckt werden, so daB fest- 

25 gesetztes Fordergut durch die Offnung austretcn kann und 
so ein Druckausgleich bewirkt wird. Das Fenster kCnnte 
auch so gestaltet sein, daB es flexibel ist und zuriickklappt 
bzw. zuruckspringt, wenn der Druck nachlaBL 

Vorzugsweise sind die VerschleiBelement aus hochver- 

30 schleiBzahem Kunststoff, Hartmetall, Hartgummi, Keramik 
oder dergleichen hergestellt. Je nach Reinigungsanforderun- 
gen, die z. B. von der Forderbandqualitat, dem Fordergut, 
der Forderbandgeschwindigkeit etc. abhangen, konnen die 
geeigneten Materialien gewahlt und so optimale Rcini- 

35 gungsergebnissc crziclt werden. Vorzugsweise ist das Ver- 
schleiBelement wesentlich harter ausgebildet als der Grund- 
korpcr. 

Bei einer Anordnung zum Abstreifen von an einem For- 
derband anhaftendem Material, wobei das Forderband mit 
40 dem Fordergut entlang einem Obertrum lauft, in einem Um- 
lenkbereich, in dem das Fordergut abgeworfen wird, um 
eine Umlenkrolle herumlauft und dann entlang einem Un- 
tertrum zuriicklauft, ist erfindungsgemaB vorgesehen, daB 
eine der vorstehend beschriebenen Abstreifvorrichtungen 
45 im Umlenkbereich des Forderbandes auf der dem Untertrum 
zugewandten Seite der Drehachse der Umlenkrolle angeord- 
net ist und der zum Ober- bzw. zum Untertrum parallele Ab- 
stand zwischen dem Tragelement der Abstreifvorrichtung 
und der Drehachse der Umlenkrolle geringcr ist als der zum 
50 Ober- bzw. zum Untertrum parallele Abstand zwischen der 
Anlageflache des VerschleiBelementes am Forderband und 
der Drehachse der Umlenkrolle. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung 
beispielshalber noch naher erlautert Es zeigen: 
55 Fig. 1 in einer Perspektivansicht eine schematische Dar- 
stellung einer ersten AusfUhrungsform einer erfindungsge- 
niaBen Vorrichtung, die im Vor-Kopf-Bereich eines Forder- 
bandes angeordnet ist; 

Fig. 2 eine der Fig. 1 Shnliche Darstellung, wobei Verkru- 
60 stungen am Forderband sowie entsprechende Ausweich- 
moglichkeiten der Abstreifersegmente gezeigt sind; 

Fig. 3 eine Vertikalansicht einer verstelibaren Lagerung 
fur die Tragelemente; 

Fig. 4 eine alternative Ausfuhrungsform einer erfindungs- 
65 gemaBen Vorrichtung, mit separaten Tragelementen flir je- 
des Abstreifersegment; 

Fig. 5 mogliche Formgebungen fur ein VerschleiBele- 
ment; 
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Fig. 6 cine Seitcnansicht eincs Abstreifersegments mit 
Tragelement; 

Fig. 7 eine Vorderansicht eines Abstreifersegments, das 
eine fensterartige Ofthung aufweist; 

Fig. 8 eine Perspektivansicht eines Grundkdrpers mit ei- 
nem Einschubelement zum VerschlieBen der fensterartigen 
Offnung; und 

Fig. 9 in schematischer Darstellung zwei Vertikalschnitte 
durch den Vor-Kopf-Bereich eines Forderbandes mit an dem 
Forderband anliegcndcm Abstreifersegment. 

Die in den Figuren dargcstellten Ausfiihrungsbeispiele er- 
findungsgemaBer Abstreifvorrichtungen 1, 2 weisen Ab- 
streifersegmente 3 auf, die an drehbar gelagerten Tragele- 
menten 4 befesligt bzw. auf diese aufgeflanscht sind. Die 
Abstreifvorrichtungen 1, 2 sind im Umlenkbereich bzw. im 
Vor-Kopf-Bereich 5 eines Forderbandes 6 angeordnet, das 
dort im Uhrzeigersinn oder auch gegen den Uhrzeigersinn 
6a laufen kann. 

Die Abstreifersegmente 3 liegen langs der Breite des For- 
derbandes 6 ncbeneinander. Sie weisen jeweils eincn Grund- 
korper 7, der an einem Tragelement 4 einzeln losbar befe- 
stigt ist, sowie eine Abstreiferlamelle bzw. ein VerschleiB- 
element 8 auf, die bzw. das seinerseits am Grundkorper 7 
einzeln losbar befestigt isL Die Verse hleiBelemente 8 liegen 
auf Kontakt aneinander, so daB eine uber die Breite des For- 
derbandes 6 durchgehende Abstreifflache durch die Ver- 
schleiBelemente 8 ausgebildet wird. 

Bei der in Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfuhrungsform 
sind die Tragelemente 4 als ein quer uber die Breite des For- 
derbandes 6 durchgehendes Tragrohr 9 ausgebildet, an des- 
sen AuBenumfang eine Lasche 10 angeschweiBt ist, die zur 
Befestigung der Abstreifersegmente 3 dient und sich Uber 
den Bereich der Abstreifersegmente 3 durchgehend er- 
streckt. Das Tragrohr 9 ist an seinen Enden drehbar gchaltert 
bzw. gelagert, wobei in Fig. 1 die Halterung bzw. Lagerung 
11 nur schematisch dargestellt ist. Die Lage und Stellung der 
Lagerung 11 relativ zum Forderband 6 ist verstellbar, um die 
Hdhe und den Abstand sowie die Ausrichtung des Tragrohrs 
9 bzw. der an diesem befestigten Abstreifersegmente 3 opti- 
mal in bezug auf das Forderband 6 einstellen zu konnen. An 
dem Tragrohr 9 greift an einem Hebelarm 12 eine Federkraft 
13 an, die somit auf das Tragrohr 9 ein Vorspannmoment 
aufbringt, mit dem die VerschleiBelemente 8 der Abstreifer- 
segmente 3 mit einem vorgegebenen Druck an das Forder- 
band 6 anlegbar sind. 

In Fig. 3 ist ein Beispiel fttr solch eine Lagerung 11 sche- 
matisch dargestellt Sie kann aus Winkeleisen 14 zusam- 
mengesetzt sein, wobei die Drehlagerung als Durchgangs- 
loch in einem Schenkel 15 eines Winkels 14a ausgebildet 
ist, durch das ein Ende des Tragrohrs 9 hindurchgefuhrt ist. 
Dieser Winkel 14a ist an weiteren Winkeleisen 14b losbar 
befestigt, die hohenverstellbar sind und die Langldcher 16 
aufweisen, so daB der Abstand der Winkel 14a mit dem 
Durchgangsloch fur das Tragrohr 9 relativ zum Forderband 
6 in alien Richtungen verstellbar ist. Der Hebelarm 12, an 
dem die Federkraft 13 angreift, ist mittels einer Schelle 17 
am Tragrohr 9 befestigt. 

Bei dem in Fig. 4 dargestellten AusfuhrungsbeispicI ist 
statt einem durchgeh enden Tragrohr 9 fur jedes Abstreifer- 
segment 3 ein getrenntes Tragelement 4 vorgesehen. Die 
Tragelemente 4 zweier benachbarter Abstreifersegmente 3 
sind dabei zueinander versetzt, so daB sich die Tragelemente 
4 iiberlappen konnen. 

GemaB der z. B. in den Fig. 1, 2, 6 und 7 gezeigten Aus- 
filhrungsform besteht der Grundkorper 7 aus einem ersten, 
dem Tragrohr 9 zugewandten Abschnitt oder Schenkel 18 
und einem zweiten dem VerschleiBelement 8 zugewandten 
Schenkel 19. Der erste Schenkel 18 weist auf seiner dem 
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Tragrohr 9 zugewandten Stirnseite eincn Schlitz 20 auf, mit- 
tels dem der Grundkorper 7 auf die am Tragrohr 9 ange- 
brachte Lasche 10 aufgeschoben ist. Die Befestigung des 
Grundkorpers 7 an der Lasche 10 erfolgt mit drei Schrauben 
5 21 (Fig. 7), die sich quer durch den ersten Schenkel 18 des 
Grundkorpers 7 und die Lasche 10 hindurch erstrecken. Der 
zweite, dem VerschleiBelement 8 zugewandte Schenkel 19 
des Grundkdrpers 7 verlauft zum ersten Schenkel 18 unter 
einem Winkel 22, der im dargestellten Beispiel etwa 20° be- 
10 tragt, zu der dem Forderband 6 zugewandten Seite hin. 
Durch den Knick bzw. Winkel 22 zwischen den Schcnkeln 
18, 19 des Grundkorpers 7 wird der Radius der Umlenkrolle 
bzw. der Abwurftrommel 5 in etwa nachgebildet. Der erste 
und der zweite Schenkel 18, 19 sind einstiickig mileinander 
15 ausgebildet. 

Auf der dem VerschleiBelement 8 zugewandten Stirnseite 
des zweiten Schenkels 19 sind (nicht dargestellte) Gewinde- 
bohrungen ausgebildet, in die hinein Schrauben 23 zur Befe- 
stigung des VerschleiBelementes 8 eingeschraubt werden 
20 konnen. Diese Stirnseite ist mit einer Verzahnung bzw. mit 
einem Zahnraster 24 versehen, das mit einem an der dem 
Grundkorper 7 zugewandten Seite des VerschleiBelementes 
8 ausgebildeten Zahnraster 25 in Eingriff steht. Hierdurch 
wird eine rutschfeste Verbindung zwischen VerschleiBele- 
25 ment 8 und Grundkorper 7 erreicht, die jedoch eine stufen- 
weise Verstellung des VerschleiBelementes 8 auf dem 
Grundkorper 7 im RastermaB der Zahne 24, 25 ermoglicht. 

Der Grundkorper 7 besteht ausschlieBlich aus elastischem 
Kunststoff oder Hartgummi und ist in der in Fig. 6 darge- 
30 stellten Ebene biegeelastisch ausgebildet. Zur Verstarkung 
konnen (nicht dargestellte) Bewehrungen vorgesehen sein, 
z. B. Glasfasern, die im Kollisionsfall mit dem Forderband 6 
dieses oder andere Anlagenteile nicht beschadigen. Der ho- 
mogene Grundkorper 7 weist jedoch keine Stahlbewehrun- 
35 gen auf und auch keine Stahlummantelungen, -streben, -ver- 
starkungen, -fuhrungen etc., die durch Deformation, LTber- 
dehnung, Verfangen an Drahtseilen etc. am Forderband 6 zu 
betrachtlichen Schaden ftihren konnen. 

In Fig. 2 sind am Forderband 6 anbackende Materialien 
40 bzw. Verkrustungen 26 dargestellt. Aufgrund des biegeela- 
stischen Grundkorpers 7 kann das Abstreifersegment 3 je- 
weils diesen Verkrustungen 26 ausweichen, indem sich das 
VerschleiBelement 8 vom Forderband 6 abhebt, und zwar 
durch entweder eine gradlinige Bewegung oder durch eine 
45 reine Drehbewegung oder durch eine Kombi nation aus die- 
sen bei den Bewegungen. Wenn die Verkrustungen 26 rait 
dem Forderband 6 weitertransportiert worden sind, legen 
sich die VerschleiBelemente 8 aufgrund der elastischen 
Ruckstellkrafte der Grundkorper 7 wieder an das Forder- 
50 band 6 an. 

Das VerschleiBelement 8 weist einen zur Anlage an das 
Forderband 6 vorgesehenen VerschieiBbereich 27 sowie ei- 
nen Bereich 28 zur Befestigung an dem Grundkorper 7 auf. 
Der VerschieiBbereich 27 bildet seinerseits eine geneigte 
55 Flache 29 aus, die zur unmittelbaren Anlage an dem Forder- 
band 6 vorgesehen ist. Die Formgebung des VerschleiBele- 
ments 8 und insbesondere des VerschleiBbereiches 27 kann 
den Anforderungen entsprechend beliebig angepaBt werden. 
Wie aus Fig. 5 ersichtlich ist, kann sich der VerschleiBbe- 
60 reich 27 z. B. von dem Befestigungsbereich 28 aus zur An- 
lageflache 29 hin sowohl in Dickenrichtung des VerschleiB- 
elementes 8 als auch in dessen Langsrichtung, d. h. in Brei- 
tenrichtung des Forderbandes 6, verbreitern. Das bedeutet, 
daB langs des VerschleiBwegs 27 die Anlageflache 29 mit 
65 zunehmendem VerschleiB kleiner wird. Hierdurch kann die 
Verringerung des durch die Federkraft 13 aufgebrachten 
Drehmomentes (Fig. 1) in etwa ausgeglichen werden, so 
daB der AnpreBdruck des VerschleiBelementes 8 am Forder- 
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band 6 iiber den VerschleiBweg 27 nahcrungswcise konstant 
bleibL Der Anderungsverlauf kann dabci bclicbig gewahlt 
werden. In Fig. 5 sind beispielhaft drei mogliche Quer- 
schnittsverlaufe des VerschleiBelementes 8 senkrecht zum 
Forderband 6 dargesteilt. So konnte dcr Querschnitt von 5 
dern Befestigungsbereich 28 bis zur geneigt verlaufenden 
Anlageflache 29 konstant verlaufen oder sich linear oder 
nichtlinear vergroBern. In der Kombination des sowohl in 
der Draufsicht konstanten als auch im Querschnitt konstan- 
ten VcrschleiBbereiches 27 bleibt die GroBe der Anlagcfla- to 
che 29 iiber den VerschleiBweg 27 hinweg konstant. In alien 
anderen Kombinationen nimmt die GroBe der Anlageflache 
29 mit zunehmendem VerschleiB ab. 

Der Befestigungsbereich 28 weist auf seiner dem Grund- 
korper 7 zugewandten Seite cine Vcrzahnung bzw. ein Zahn- 15 
raster 25 auf, das mit dem erwahnten, am Grundkorper 7 
ausgebildeten Zahnraster 24 in Eingriff steht. Eine rutschfe- 
ste Verbindung ist hierdurch gegeben. Ferner durchlaufen 
den Befestigungsbereich 28 zwei Langlocher 30, durch die 
hindurch Schrauben 23 fuhrbar sind, um sie in die Gewinde- 20 
bohrungen des Grundkc>rpers 7 einzuschrauben. Die Lang- 
serstreckung des Lochquerschnitts verlauft zur Anlagefla- 
che 29 hin, so daB in dieser Richtung 31 das VerschleiBele- 
ment 8 in seiner Ebene relativ zum Grundkorper 7 im Ra- 
stermaB der Vcrzahnung 24, 25 vcrstcllt werden kann. Die 25 
Vorspannkraft bzw. der AnpreBdruck der VerschleiBele- 
mente 8 am Forderband 6 kann so pro Grundkorper 7 erhoht 
oder vermindert und einzeln eingestellt werden. 

Aufgrund der Trennung in den elastischen Grundkorper 7 
und das VerschleiBelement 8 konnen beliebige Kombinatio- 30 
nen durchgefuhrt werden. Beispielsweise kann ein weicher 
elastischer Grundkorper 7 mit einem sehr harten, verschleiB- 
zahen VerschleiBelement 8 oder ein relativ steifer Grundkor- 
per 7 mit einem sehr weichen VerschleiBelement 8 kombi- 
niert werden. Derartige Kombinationen lassen sich als ho- 35 
mogene Einheit Uber die komplette Breite der AbstreifVor- 
richtung 1, 2 zusammensetzen, aber auch unterschiedliche 
Bestuckungen sind moglich, wie z. B. an den Randberei- 
chen des Forderbandes 6 wciche elastische Grundkorper 7 
und weiche VerschieiBelemente 8 und in Forderbandmitte 40 
relativ harte elastische Grundkorper 7 kombiniert mit ver- 
schleiBzahen VerschleiBelementen 8 etc. Diese Kombinati- 
onsmoglichkeiten konnen insbesondere bei alteren Forder- 
bandern 6 mit unebener, beschadigter Deckenoberflache 
sinnvoll sein. 45 

In den Fig. 4, 7 und 8 sind Abstreifersegmente 3 darge- 
steilt, die eine fensterartige Offhung 32 im Grundkorper 7 
aufweisen. Die fensterartige Offhung 32 ist im dargestellten 
Beispicl einwarts vom AuBenrand 33 des Grundkorpers 7 
angeordnet, so daB der Grundkorper 7 rahmenartig ausgebil- 50 
det ist. Die Offnung bzw. das Fenster 32 dient dazu, einen 
DurchfluB 33 von Material zu ennoglichen, das durch das 
Abslreifersegment 3 vom Forderband 6 abgestreift bzw. ab- 
gerieben worden isL In der Fig. 8 ist ein Einschubelement 
34 dargesteilt, mit dem das Fenster 32 in dem Grundkorper 7 55 
verschiossen werden kann, wobei das Einschubelement 34 
durch Reibungskrafte im Fenster 32 gehalten isL Die Rei- 
bungskrafte konnen so ausgelegt sein, daB das Einschubele- 
ment 34 bei einem vorgegebenen Materialdruck von dem 
Material aus dem Fenster 32 herausgedrilckt wird. Auf diese 60 
Weise wird bei an dem Forderband 6 anbackendem Material 
bzw. bei Verkrustungen 26 fur einen Abbau oder Ausgleich 
eines auf das Abstreifersegment 3 wirkenden iibermSBigen 
Druckes gesorgt. 

In Fig. 9 ist eine bevorzugte Anordnung einer erfindungs- 65 
gemaBen Abstreifvorrichtung 1, 2 im Umlenkbereich bzw. 
Vor-Kopf-Bercich 5 eines Forderbandes 6 dargesteilt. Das 
Forderband 6 lauft horizontal entlang einem (nicht darge- 
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steUten) Obertrum zum Vor-Kopf-Bcreich 5 hin, in dem es 
um eine Umlenkrolle 35 herumgefuhrt wird und dabei das 
Fordergut in eine Ubergabestelle abwirft. Langs einem 
(eben falls nicht dargestellten) Untertrum lauft das Forder- 
band 6 horizontal wieder zuriick. Die Umlenkrolle 35 ist um 
eine Drehachse 36 drehbar. Die Abstreifvorrichtung 1, 2 ist 
unterhalb der Drehachse 36, jedoch nicht im Untertrumbe- 
reich, angeordnet. Der horizontale, d. h. zu dem Ober- bzw. 
dem Untertrum parallele, Abstand zwischen der Anlagefla- 
che 29 des VerschleiBelements 8 und dcr Drehachse 36 der 
Umlenkrolle 35 ist groBer als der horizontale, ebenfalls zum 
Ober- bzw. zum Untertrum parallele Abstand zwischen der 
Drehachse des Tragrohrs 9 und der Drehachse 36 der Um- 
lenkrolle 35, so daB zwischen der Anlageflache 29 des Ver- 
schleiBelementes 8 und der Drehachse des Tragelements 4 
des Abstreifersegments 3 ein Hebelarm 37 vorhanden ist, 
der sich zur vom Forderband 6 abgewandten Seite hin er- 
streckt. Der parallele Abstand zwischen Tragelement 4 und 
Vor-Kopf-Bereich 5 wird dabei so ausgelegt, daB ein Forder- 
bandwechsel oder Reparaturarbeiten problemlos moglich 
sind. Die Gr6Be des Hebelarms 37 ist so ausgelegt, daB die- 
ser Hebelarm 37 sich wahrend des gesamten VerschleiBwe- 
ges 27 zur vom Forderband 6 abgewandten Seite hin er- 
streckt, so daB durch die Reibungskrafte zwischen Forder- 
band 6 und Anlageflache 29 oder durch eine auf die Anlage- 
flache 29 einwirkende Schlagbeanspruchung 38 auch bei 
verkleinertem Hebelarm 39 ein um die Drehachse des Trag- 
elements 4 wirkendes Drehmoment erzeugt wird, durch das 
das Abslreifersegment 3 vom Forderband 6 weggedreht 
wird, so daB sich das Abstreifersegment 3 nicht zwischen 
Forderband 6 und Tragelement 4 hineinziehen kann. Dieses 
Verhalten ist unter anderem beim Anfahren der Anlage oder 
im Winterbetrieb besonders erforderlich, wenn die Abstrei- 
fersegmente wegen starker Vereisungen oder Verkrustungen 
26 mit dem Forderband 6 "verkleben". 

Patentanspriiche 

1. Abstreifvorrichtung fur Forderbandcr, mit Abstrei- 
fersegmenten, die im Betriebszustand quer zur Bewe- 
gungsrichtung eines Forderbandes aneinander angren- 
zend nebeneinanderliegen und an das Forderband an- 
preBbar sind, und mit Tragelementen, an denen die Ab- 
streifersegmente befestigt sind und deren SteUung und/ 
oder Lage zum Forderband einstellbar ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Abstreifersegmente (3) jeweils 
einen elastischen Grundkorper (7), der an einem Trag- 
element (4) individuell losbar befestigt ist, und ein Ver- 
schleiBelement (8) aufweisen, das an dem Grundkorper 
(7) individuell losbar befestigt und an das Forderband 
(6) anpreBbar ist. 

2. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Tragelemente (4) einen ihnen ge- 
meinsamen, quer zur Bewegungsrichtung des Forder- 
bandes (6) durchlaufenden Quertrager (9) aufweisen. 

3. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an dem Quertrager (9) zur Befesti- 
gung der Grundkorper (7) eine diesen gemeinsamc La- 
sche (10) angebracht ist. 

4. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Tragelemente (4) benachbarter 
Abstreifersegmente (3) voneinander getrennt ausgebil- 
det sind. 

5. Abstreifvorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Tragelemente 
(4) jeweils eine quer zur Bewegungsrichtung des For- 
derbandes verlaufende Langsachse aufweisen und um 
ihre Langsachsen drehbar gelagert sind, und daB auf 
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die Tragelcmente (4) um deren Langsachsen ein Dreh- 
moment aufbringbar ist, mit dem die zugehorigen Ver- 
schleiBelernente (8) mit eineni vorgegebenen Druck an 
das Forderband (6) anlegbar sind. 

6. Abstrcifvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 5 
kennzeichnet, daB das Drehmoment durch eine an ei- 
nem Hebelarm (12) wirkende Federkraft (13) auf die 
Tragelemente (4) aufgebracht wird, wobei sich das 
Drehmoment mit dem VerschleiBweg (27) des Ver- 
schleiBelementcs (8) andcrt, und daB die GroBe der An- 10 
lageflache (29) des VerschleiBclementes (8) sich langs 
des VerschleiBweges (27) andert und derart auf das je- 
weilige Drehmoment abgestimmt ist, daB der AnpreB- 
druck im wesentlichen konstant bleibt. 

7. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 15 
kennzeichnet, daB das Drehmoment durch eine an ei- 
neni Hebelarm (12) wirkende Federkraft (13) auf die 
Tragelemente (4) aufgebracht wird, wobei die Anlage- 
flache (29) des VerschleiBelementes (8) langs des Ver- 
schleiBwegs (27) konstant ausgebildet und die Feder- 20 
kennlinie der Federkraft (13) derart ausgelegt ist, daB 
der AnpreBdruck im wesentlichen konstant bleibt 

8. Abstreifvorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der AnpreBdruck 
durch pneumatische, elektrische oder elektronische 25 
Steuerung eingestellt wird. 

9. Abstreifvorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Grundkorper 
(7) langlich, im eingebauten Zustand der Langserstrek- 
kung des Forderbands (6) folgend, ausgebildet und zur 30 
vom Forderband (6) abgewandten Seite hin biegeela- 
stisch und/oder schubelastisch verformbar ist. 

10. Abstreifvorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Grundkorper 
(7) aus vcrschleiBfahigem Material gebildet ist. 35 

11. Abstreifvorrichtung nach einem der AnsprUche 1 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Grundkorper 
(7) ausschlieBlich aus KunststofFbesteht 

12. Abstreifvorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Grundkorper 40 
(7) mit seinem zugehorigen Tragelement (4) ver- 
schraubt ist. 

13. Abstreifvorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB jedes VerschleiB- 
element (8) mit seinem zugehorigen Grundkorper (7) 45 
verschraubt ist, wobei in dem Grundkorper (7) Gewin- 
debohrungen und in dem VerschleiBelement (8) Lang- 
Locher (30) vorgesehen sind, die sich zur an das Forder- 
band (6) anlegbaren Hache (29) des VerschleiBelemen- 
tes (8) hin erstrecken. 50 

14. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB in den einander zugewandten Fla- 
chen des VerschleiBelementes (8) und des Grundkor- 
pers (7) ein Zahnraster (25, 24) ausgebildet ist 

15. Abstreifvorrichtung nach einem der Anspruche 1 55 
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Grundkorper 
(7) mindestens eine fensterartige Offnung (32) auf- 
weist, durch die abgestreiftes Material hindurchflieBen 
kann. 

16. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 15, dadurch 60 
gekennzeichnet, daB die mindestens eine fensterartige 
Offnung (32) einwarts vom AuBenrand (33) des 
Grundkorpers (7) angeordnet ist. 

17. Abstreifvorrichtung nach Anspruch 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB jeweils in den den Nachbar- 65 
GrundkSrpem zugewandten Randern (33) eines 
Grundkorpers (7) Offnungen vorgesehen sind, so daB 
zwei ben achb arte Grundkorper gemeinsam eine fen- 


sterartige Offnung ausbilden. 

18. Abstreifvorrichtung nach einem der Anspruche 15 
bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB jede fensterartige 
Offnung (32) mit einem Einschubelement (34) ver- 
schlieBbar ist, das durch einen vorgegebenen Druck aus 
der Offnung (32) zur vom Forderband (6) abgewandten 
Seite hin herausdriickbar ist. 

19. Abstreifvorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB die VerschleiBele- 
mente (8) aus hochverschlciBzahem Kunststoff, Hart- 
mctall, Hartgummi, Kcramik oder dergleichen hcrge- 
stellt sind. 

20. Abstreifvorrichtung nach einem der Anspruche 1 
bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstreiferele- 
mente unterschiedliche VerschleiBleistenhohen auf- 
weisen. 

21. Anordnung zum Abstreifen von an einem Forder- 
band anhaftendem Material, wobei das Forderband (6) 
mit dem Fordergut entlang einem Obertrum lauft, in ei- 
nem Umlenkbereich (5), in dem das Fordergut abgc- 
worfen wird, um eine Umlenkrolle (35) herumlauft und 
dann entlang einem Untertrum zurucklauft, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine Abstreifvorrichtung (1, 2) 
nach einem der Anspruche 1 bis 19 im Umlenkbereich 
(5) des Forderbandes (6) auf der dem Untertrum zuge- 
wandten Seite der Drehachse (36) der Umlenkrolle 
(35) angeordnet ist und der zum Ober- bzw. dem Unter- 
trum parallele Abstand zwischen dem Tragelement (4) 
der Abstreifvorrichtung (3) und der Drehachse (36) der 
Umlenkrolle (35) geringer ist als der zum Ober- bzw. 
zum Untertrum parallele Abstand zwischen der Anla- 
geflache (29) des VerschleiBelementes (8) am Forder- 
band (6) und der Drehachse (36) der Umlenkrolle (35). 
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Translation of the Abstract of EP o 481 221 

The invention refers to a device for stripping off dirt from belts in conveyor belt systems in 
the area of the pulley of a belt. The device includes a stripping bar (6) which is guided on 
each side of the device not only by a spring-loaded rocking arm (7) but in addition by a 
swivelling support (11) the swivelling motion of which is limited to the position of opera- 
tion. By this arrangement a stripping device having a stripping bar is provided which is 
suitable for a reverse operation showing an unchanged good stripping efficiency in the 
position of operation. Due to the kinematics for the rocking arm (7) and the support (11) 
on each side the lip of the stripping bar has no contact with the belt (2) in the reversal op- 
eration, however, the contact doesn't get lost so that during the transition from the rever- 
sal operation to the forward running direction the previous stripping position is obtained 
again. 


Fig. 2 


